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APRAWA SZRMOTOWA
ZSZ 1/

Wg normy PN-80/676211

PRODUCENT: Ostrowieckie Zaktady

Materiatow Ogniotrwatych Sp. z o.0.
ul. Sandomierska 112, 27-400 Ostrowiec Sw.

tel. 41 249 43 00 centrala
Www.0zmo.com.pl

nperatura stosowania: max 1350°C,

TOSOWANIE gl

m wyrobow szamotowych pracujacych
Irzadzeniach cieplnych (np. piecach kaflowych,
vennychitp.). Zalecanagrubosc¢ spoiny 2-3 mm.

ANIE
.5UCh6j zaprawy z 300-350 ml wody do
atej konsystencji. Dla temperatur
mlezy do zaprawy doda¢ 10-30 %
0 w lego lub 5-15 % szkta wodnego
ow stosunkudo objetoscisuchejzaprawy.

. DODATKIEM SZKLA WODNEGO NALEZY
AGU 2 GODZIN.




