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Trzeciewnica 89-100 MOTYKA 16CM TRZ. DR. GEOLIA LMG 134-2 8201 30 00

Powstancow Wikp.17 NAZWA PRODUKTL MA.REFER. CH

STAL, DREWNO 6005
UZYTE MATERIALY KOLOR (RAL)

NAZWA ELEMENT LVPROCESU OPIS MATERIAL

Blacha uformowana w ksztalt stozka, sluzaca jako miejsce Stal S235JR
mocowania trzonka z czescia robocza narzedzia. grubosc 1,5mm

Pret uformowany w zadany ksztalt, element skiadowy czesci Stal Pret gladki
roboczej. fi. 8mm S235JR

Blacha z nawierconymi otworami umozliwiajacymi montaz Stal S235JR
ostrza. grubosc 2,0mm

Laczenie elementow z procesow 1, 2, 3

Laczenie - spawanie (tulejka + pret + blaszka pod ostrze).

Proces spawania w oslonie CO;

Farba Zielona:

Proces malowania proszkowego, ktoremu podlega czesc nazwa koloru:
robocza po polaczeniu elementow. PE 8875-00

RAL 6005

Malowanie proszkowe

Przycieta na zadana diugosc blacha (tasma) i zaostrzona na Stal C67S

CoRigec raboicr, - Durze najdiuzs zej krawedazi. grubosc 1, 1mm

Laczenie - nitowanie Proces laczenia ostrza z caloscia narzedzia za pomoca nitow. Nit stalowy

Drewno sosnowe lub bukowe

Trzonek do narzedzia fi.28 diugosc 130cm

Laczenie Laczenie elementow czesci roboczej i trzonka.

0,6 1405

WaAGA PRODUKTU {kal WY EDRDSC PRODUKTU (mm)

385 72

WAGA PRODUKTU Z PALETA (kg GEEEOROSE PRODUKTU {mm)

600 160

ILOSC PRODUKTU MA PALECIE (=2t SEEROKOSE PRODUKTU {mm)




