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NOZ DO DARNI TRZ. DR. GEOLIA LMG 331-2 8201 90 00
Powstancow Wikp.17 NAZWA PRODUKTU NR.REFER. GN

STAL, DREWNO 6005
UZYTE MATERIALY KOLOR (AAL)

NAZWA ELEMENT U/PROCESU OPIS MATERIAL

Stal 5235JRC

Czesc robocza Przygotowanie czesci robocze| pod wzgledem formy i ksztaltu. grubosé 2,0mm

Tulejka przygotowana w procesach przycinania, krepowania i
nawiercania otworow technologicznych stanowi miejsce
mocowania trzonka.

Stal 5235JR
grubosc 1,5mm

Laczenie elementow z pozycji 1i 2

Proces spawania w oslonie CO
{czesc robocza +tulejka). i ¥

Laczenie - spawanie

Farba zielona

Proces malowania proszkow ego, ktoremu podlega czesc nazwa koloru:
robocza po polaczeniu elementow. PE 8875-00

RAL 6005

Malowanie proszkowe

Drewno sosnowe lub bukowe

Trzonek do narzedzia. fi.32 diugosc 100em

Laczenie Laczenie elementow czesci roboczej i trzonka.

0,75 1070

WAGA PRODUKTU {ka) WYEDKDSE PRODUKTU {mm)

325 40

WAGA PRODUKTU MA PALECIE |kg): GLEEOROSC PRODUKTU {mm)

400 210

ILCSE PRODUKTU MA PALECIE (st SIEROROSE PRODUKTU {mm)



