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Czesc robocza - grabie

STAL, DREWNO
UZYTE MATERIALY

Przygotowanie blach z nacietymi zebami.

6005
KOLOR (RAL)

MATERIAL

Stal S235JR
grubosc 4,0mm

Blacha uformowana w ksztalt stozka, sluzaca jako miejsce
mocowania trzonka z czescia robocza narzedzia.

Stal 5235JR
grubosc 1,5mm

Laczenie - spawanie

Laczenie elementow z pozycji 1i 2
(czesc robocza - grabie + tulejka).

Proces spawania w oslonie CO,

Malowanie proszkowe

Proces malowania proszkow ego, ktoremu podlega czesc
robocza po polaczeniu elementow.

Farba zielona,

nazwa koloru:
PE 8875-00

RAL 6005

Trzonek do narzedzia.

Drewno sosnowe lub bukowe
fi.28 dlugosc 110cm

Laczenie

0,8 1180

'WAGA PRODUKTU {kal WY EDKDSE PRODUKTU (mm)

265 75

WAGA PRODUKT U MA PALECIE {kq) GLEROKOSC PRODUKTU imm]

300 305

ILCSC PRODIUKTU MA PALECIE (=2t SIEROKOSE PRODUKTU {mm]

Laczenie elementow czesci roboczej i trzonka.




