KARD M.K. OBARA

KARTA TECHNOLOGICZNA PRODUKTU

154
NR. KAT. PRODUGCENTA

Trzeciewnica 89-100 WERTYKULATOR NA KOLACH TRZ. DR. GEOLIA LMG 154-2 8201 90 00
Powstancow Wikp.17 NAZWA PRODUKTU NR.REFER. CN
STAL, TWORZYWO, DREWNO 6005
UZYTE MATERIALY KOLOR {RAL]
NAZWA ELEMENTU/PROCESU OPIS MATER AL
. Przygotowanie blachy w procesach ciecia i krepowania, Stal S235JRC
1 Wspornik n i ET : iy
sluzace| jako stelaz do czesci roboczej grubosc 3mm
; Blacha uformowana w ksztalt stozka, sluzaca jako miejsce Stal 5235JR
2 Tulejka : il ) . s
mocow ania trzonka z czescia robocza narzedzia. grubosc 1,5mm
3 Laczenie - spawanie Laczenie elementow z pozycji 1i 2 (wspornik + tulejka). Proces spawania w oslonie CO,
Farba Zielona:
. Proces malowania proszkowego, kioremu podlega czesc nazwa koloru:
4 Maldwrile/proczkowe robocza po polaczeniu elementow. PE 8875-00
RAL 6005
5 Zabek Przygotowanie z blachy zabka, elementu skladowego czesci Stal C67S
produktu. grubosc 1,0mm
6 Podkladka duza Podkladka zabezpieczajaca oba konce preta przed montazem Stal 5235JH
kola. grubosc 2mm
. Pr Przygotow anie preta o przekroju kwadratu, zgodnie z Stal Pret kwadratowy
o zalozeniami projektowymi. fi.8mm S235JR
: Cynkowanie elementow skladowych czesci roboczej (zabek, . .
8 Cynkowanie podkladka duza, pret). Cynkowanie Galwaniczne
Przygotowanie w procesie formowania witryskowego tulejki Tworzvwo
9 Tuleja dystansow a diuga dystansow ej, majacej zadanie rozdzielac elementy skiadowe i
T . Regranulat PP
czesci roboczej.
10 Podkladka mala Podkladka @8. Fassiadi st pnieEans
galwanicznie
11 Kolka Produkt skladajacy sie ze dwoch elementow: czesci nosnej Tworzywo
oraz bieznika. Regranulat PP oraz PVC
. Podczas tego procesu nastepuje zlozenie wszystkich
12 Montaz y ¥ s : .
elementow czesci roboczej oraz wspornika.
: Drewno sosnowe lub bukowe
13 Trzonek Trzonek do narzedzia. fi.28 dlugosé 150cm
14 Laczenie Laczenie elementow czesci roboczej i trzonka.
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Waas PRODUKTL {hg)

WYSORES G PRODUKTU {mmj) l

2375

100

WAGHA PRODUKTU M PALECIE (kg):

GLEBOK CSC PRODUKTU {mm) l

170 360
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